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INDUSTRIEVERBAND MASSIVUMFORMUNG

Umformtechmk stof3t in virtuelle Welten vor

Der Industrieverband Massiv-
umformung (IMU) prasentiert
sich mit 35 Unternehmen auf
der Industrial Supply. Themati-
scher Schwerpunkt ist die
virtuelle Produktentwicklung.

B Schwerpunkt des Themen-
parks Massivumformung auf
der Zuliefermesse Industrial
Supply ist in diesem Jahr die
Umformsimulation. Dieser The-
menschwerpunkt trigt dem
Trend Rechnung, dass virtuelle
Produktentwicklung und Simu-
lation fiir die Umformer immer
wichtiger werden. ,Beides ist in
der Massivumformung heute
Tagesgeschift. Damit lassen
sich verlassliche Aussagen zum
Verhalten des Bauteils unter
Betriebsbedingungen treffen.
Unsere Unternehmen sind so-
mit bereits in einer sehr frithen
Phase der Produktentwicklung

Bild: Industrieverband Massivamfarmung

Sahine Widdermann: ,Der Ein- -
satz von Simulationssoftware
hat sich im Verlauf der Jahre zu
einer Erfolgsstory entwickelt.”

Insgesamt 35 Unternehmen - dies sind mehr denn je - présentiert der Themenpark Massivumformung

auf der Industrial Supply.

wichtige Partner ihrer Kunden®,
weifl Dr. Theodor L. Tutmann,
Geschiftsfithrer des Industrie-
verbandes Massivumformung
(IMU).

Besucher des Branchenstands
kénnen die Produktion einer
Pkw-Pleuelstange in perfekter
Simulation verfolgen: Auf drei
Bildschirmen werden in neun
Prozessschritten alle Ablaufe
virtuell detailliert dargestellt. So
lassen sich verldssliche Aussa-
gen zum Verhalten des Bauteils
unter Betriebsbedingungen tref-
fen. Uber i-Pads kénnen Inter-
essenten weitere Informationen
abrufen. Damit will der Verband
auch den ingenieurtechnischen

Nachwuchs begeistern. Als An-
sprechpartner auf Augenhohe
geben Studenten des Maschi-
nenbaus interessierten Nach-
wuchskréften ebenso Auskunft
wie ein Experte der Umformsi-
mulation.

Simulation macht Prozesse
leistungsfahiger

»Der Einsatz von Simulations-
software fiir die Optimierung
von Massivumformprozessen
hat sich im Verlauf der Jahre zu
einer Erfolgsstory entwickelt.
Sowohl die Betriebe der Massiv-
umformung als auch ihre Kun-
den erzielen dabei standige Ver-
besserungen’, erldutert Sabine

Widdermann, Leitung For-
schung und Technik im Indust-
rieverband Massivumformung.
Dies betreffe sowohl technische
Fortschritte beziiglich der Ge-
brauchseigenschaften der Pro-
dulte als auch Leistungssteige-
rungen bei den Prozessen.
Zulieferer werden heute sehr
frith in der Entwicklungsphase
beteiligt, damit sie schon hier
ihre Kompetenzen einbringen
kénnen. Denn der Aufwand fiir
die Herstellung eines Produlkts
wird bereits in den ersten Stadi-
en des Entwicklungsprozesses
weitestgehend festgelegt: , Fach-
leute schitzen, dass schon im
Verlauf der ersten 20 % der Pla-

d Massivumfomung,

nungsphase rund 80 % der spi-
teren Aufwendungen fur ein
Bauteil fixiert werden®, so Wid-
dermann. Hochleistungsfihige
virtuelle Werkzeuge zur Simu-
lation von Prozessen und Eigen-
schaften verschafften viele Vor-
teile hinsichtlich Leichtbau,
Ressourceneffizienz sowie der
Einsparung von Kosten. ,Hier-
von profitieren letztlich alle an
der Wertschopfungskette Betei-
ligten — der Massivumformer
ebenso wie seine Kunden und
im Endeffekt auch der Verbrau-
cher”, erklart Widdermann.

Suppliers Convention
mit spannenden Vortriagen

Mit seinem Themenschwer-
punkt kniipft der Verband di-
rekt an das Hauptthema der
Leitmesse Industrial Supply an,
das ,Integrated Industry” lautet.
Damit riickt die Hannover-Mes-

' se die zunehmende Vernetzung

aller Bereiche der Industrie in
den Mittelpunkt, in diesem Jahr
mit elfinternationalen Leitmes-
sen.

Der Industrieverband Mas-
sivumformung engagiert sich
auflerdem beim brancheniiber-
greifenden Vortrags- und Dis-
kussionsforum Suppliers Con-
vention mit spannenden Vortri-
gen zu neuesten Entwicklungen
in der Massivumformung. Un-
ter anderem informieren fiinf
IMU-Stipendiaten der Jahre

2008 bis 2012 in Fachvortragen
sowohl iiber ihren Werdegang -

als auch iiber aktuelle Technik-
trends. (js)

= Industrieverband
Massivumformung,
www.metalform.de,
Halle 4, Stand E42

PASSEINSATZE

Pellen statt Planschleifen

B Wurde bisher die Dicke von
Zeichnungsteilen durch Plan-
schleifen auf das erforderliche
Maf} gebracht, so ist das mit der
Losung von Lameco Geschich-
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Kein Schleifen mehr notwendig:
Die Toleranzketten werden dank
der schélbaren Passscheiben
prazise kompensiert.

te. Man muss lediglich die lami-
nierten Folien der Passeinsitze
sukzessive abziehen. Die ge-
wiinschte Form wird durch
Spanabhebung bearbeitet. Neu
im Angebot ist die Produktlinie
Instant-Peel. Die Ausgleichs-
teile sind in verschiedenen Me-
talllegierungen verfiigbar, zum
Beispiel aus Edelstahl 1.4301
und 1.4310 oder aus Kohlen-
stoffstahl C10. Die schilbaren
Instant-Peel-Passelemente sind
genauso schnell einsatzbereit
wie die Ausgleichsteile aus Ver-
bundwerkstoffen des nach ISO
9001 und 9100 zertifizierten
Herstellers. (js)

= Lameco Group,
www.lamecogroup.com,
Halle 4, Stand B24

www.slf.eu - info@slf.eu

Oberflichentechnik

Blasting robot ,ReCo-Blaster”

* Up to 5 times higher surface capacity
* Continuous blasting process

* Reproducible blasting result/quality
* Ergonomic workstation
= Suitable for all blast media

SLF Oberflachentechnik GmbH

Grevener Landstr. 22-24 - D-48268 Greven-Reckenfeld
Tel.: +49(0)2575 97193-0 - Fax: -19 - info@slf.eu - wwwi.slf.eu
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