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MESSE AKTUELL

Stahlprofile fiir
Prazisionsanwendungen

Die Zollern-Unternehmensgruppe hat die
Walzkapazitaten erweitert. Das Ergebnis
der Investition ist die Komplettierung des
Lieferprogramms an Spezialprofilen im
Bereich 0,05 bis 33 kg/m. Aus den im ei-
genen Walzwerk hergestellten Vorprofl-
len entstehen
durch anschlie-
Bende Kaltumfor-
mung Prazisions-
profile. Die spa-
nende Bearbeitung
beschrankt sich
somit auf die End-
bearbeitung, zum
Beispiel das Trennen, Bohren oder parti-
-elle Frasen. Das ermdgliche einerseits ei-
ne auBerordentlich wirtschaftliche Her-
stellung, andererseits sei dadurch ein
Maximum an MaBgenauigkeit, Festigkeit
und Oberflachengiite sichergestellt.  jk

P> Zollern GmbH & Co. KG,
www.zollern.com, Halle 3, Stand A66

Metallbearbeiter
fiihrer Jens Schumacher, , Der Vorteil des

Systems besteht darin, dass die Verbren-
nungsluft von allen Seiten gleichmaBig
kommt.” Das Gerét verfiige zudem nicht
tiber einen Ublichen Rost, sondern werde
auf der alten Asche angefeuert. Die
Asche werde nicht mehr herausgeholt. jk
P JS Lasertechnik,
www.js-lasertechnik.de, Halle 4, Stand G05

Prazises Spannen
von Messobjekten

Um messende Produkte zu fixieren, hat
der Aussteller SGM ein Spannsystem ent-
wickelt, Diese als DF-System bezeichnete
Entwicklung eignet sich insbesondere fiir
optische Messungen und leichte Pro-
dukte. Wie die SGM AG gehort auch die
SGM Schut Geometrische Messtechnik
GmbH zur niederléndischen Schut Geo-
metrische Meettechniek bv. Die Schut-

Gruppe umfasst fiinf Tochterunterneh-
men in Europa, die sich auf die Entwick-
lung, Fertigung und den Vertrieb von Pra-
zisionsmessgeraten und -systemen spezi-
alisiert haben. So fertigt die Niederlas-
sung SGM nicht nur Geratekomponenten,
sondern auch komplette 3D-CNC-Koordi-

naten-Messmaschinen. Jjk

P> SGM Schut Geometrische Messtech-
nik GmbH, www.schut.com,
Halle 6, Stand K16

zeigen Zulieferer, wie sie aufein-

ander abgestimmte Kompo-
nenten zu ganzen Systemen zu-
sammenfiihren. Dabei optimieren
sie Prozesse, senken Kosten und
bieten langfristige Kooperationen
als Wertschdpfungspartner fiir die
Originalgeritehersteller (OEM).
Die Folge ist eine engere Verzah-
nung mit dem jeweiligen OEM.
Dabei erfiillen sie als strategische
Partner die Anforderungen der Ab-
nehmer nach Komplettsystemen.

Geliefert werden nicht mehr nur
Einzelteile, sondern komplexe
Baugruppen. Kundenspezifische
Konstruktion und Fertigung sind
Tagesgeschift. Eine {ibergreifende
logistische Verantwortung fiir das
Gesamtprojekt steigert die Kosten-
effizienz und die Effektivitit des
Projektablaufs. Folglich iiberneh-

Im Themenpark Systempartner

Enger verzahnt

Als Systempartner iibernehmen Zulieferer mehr Verantwortlichkeiten
von den Originalgerateherstellern

Als Systempartner iibernehmen Zuliefe-
rer die Verantwortung fiir die komplette
Wertschopfungskette, Das ist beispiels-
weise bei kompletten Bauarunnen fiir

Einfach abziehen

Schélbare Scheiben erleichtern den Ausgleich von Toleranzen

F einste Prizisionsfolien aus Me-
tall oder Verbundwerkstoffen
lassen sich nicht nur zu Schicht-
blechen laminieren, die einzelnen
Lamellen kénnen auch nachein-
ander abgezogen werden. Den-
noch unterscheidet sich das End-
produkt weder duflerlich noch in
den mechanischen Eigenschaften
von einem Massivteil. Das versi-
chert der franzdsische Hersteller
Lameco am Messestand. So ldsst
sich der Vorteil des Abziehens oh-
ne Einschrinkung nutzen: Die
diinnen Folien erméglichen es, die
Schichtbleche in 10-pm-Schritten
den jeweiligen Baugruppen anzu-
passen,

Die bendtigte Dicke wird durch
Abziehen der erforderlichen An-
zahl an Lamellen erreicht. Lang-
wieriges Nachschleifen oder Pass-
scheibenlager entfallen, Beim
Positionieren, Héhen- und Spiel-
ausgleichbedeutet das Zeitgewinn.
Weitere Vorteile werden in der
Mbglichkeit gesehen, grifiere To-
leranzen bei der Bauteilfertigung
zu akzeptieren, Mit Hilfe der schal-
baren Passscheiben werden sie
kompensiert. Das Einbringen von
Bohrungen oder Gewinden ist
mdoglich. Geometrie und Abmes-
sungen der Schichtbleche richten
sich nach den einzelnen Baugrup-
pen. Die Formen kénnen laut La-
meco frei gewdhlt werden. Man sei

nicht auf Flansche, Ringe und
Rechtecke beschrénkt,

Dariiber hinaus bleibt man in
der Werkstoffzusammensetzung
variabel. Das verbreitert das An-
wendungsspektrum. So priasentiert
der Aussteller am Stand schilbare
Passscheiben aus dem Faserver-
bundwerkstoff X-Fiber. Nach An-
gaben von Lameco sind sie so ro-
bust wie Stahlscheiben, aber um
ein Vielfaches leichter. Hauptan-

- wendungsbereich sei der Leicht-

bau, inklusive der Luft- und Raum-
fahrttechnik. Um im Vergleich zu
Aluminium das Gewicht bei dop-
pelter Druckstabilitiit zu halbieren,
rdt der Zulieferer zum Kunststoff-
verbund Intercomposite. Dagegen
verweist er bei Kombination von
Toleranzausgleich und Vibrations-
schutz auf die Entwicklung Silent-
line: Metallzwischenlagen, versi-
chert er, reduzierten die Vibration
einer Baugruppe um 50%. Jk
P Lameco S.A.,

www.lamecogroup.com,
Halle 5, Stand D24

Elektronik ,Gerade kleinere bis
mittlere Serien sind bei uns bestens
aufgehoben®, berichtet Geschafts-
fiihrer Klaus Richter.

So fordert der Zulieferer weder
Mindestabnahmemengen  oder
Mindermengenzuschldge  noch
Mindestumsétze. Gerade bei Ele-
ktroprodukten der Wickeltechnik ist
das nicht die Regel. Spulen, Trans-
formatoren, Drosseln, Strom- und
Spannungswandler werden (ibli-
cherweise als Massenware herg-

- kundenspezifische Komponenten.
Wie Frés- und Drehteile fiir elektro-
mechanische Komponenten werden
sie auf die Kundenw(insche abges-
timmt.

Die Nachfrage kommt aus unter-
schiedlichen Branchen. ,Haupt-

Das fiir die Coiltechnica entwickelte
Messekonzept fiir die Fertigung von
Spulen, Elektromotoren, Genera-
toren und Transformatoren wurde
vom Markt hervorragend angenom-
men. So waren zur Premiere (ber
70internationale Aussteller auf der
neuen Leitmesse vertreten. Schon
im Vorfeld der diesjahrigen Han-
nover-Messe hat sich die Branche
auf eine Zweitauflage im nachsten
Jahr festgelegt. Die Messe wird
2011 in den Fachmesseverbund
integriert. ,Wir kommen diesem
Marktwunsch gem nach”, sagt
Wolfgang Pech, Geschéftsbereichs-

estellt, Bei DSW.Elektronik sind sie

Néchste Leitmesse 2011

cycle-Management und Risikoka-
pitalbeteilung erweitert. Nicht
selten schliipfen die Zulieferer da-
bei in die Rolle eines industriellen
Projektmanagers.

Ein Beispiel dafiir ist der Aus-
steller Cortexon, der zwar als Me-
tallbearbeiter aus der Gehdusefer-
tigung kommt, doch als System-
partner der Elektronikbranche alle
Prozessschritte bis zur Montage
des Endprodukts {ibernimmt. Da-

. zu gehdrt die logistische Verant-

wortung fiir die Lieferung von Ma-
terialien und elektronische Kom-
% ponenten. Der Zulieferer {iber-

; % nimmt die Verantwortung fiir die
‘5 gesamte Wertschopfungskette. jk

S P Themenpark Systempartner,
= www.hannovermesse.de/49234, Halle 4

_.,.,“* ;,b

sachlich sind es Produktentwick-
ler”, stellt Richter fest, Sie schatzen
die groBe Kundennahe: ,, Fiir uns ist
der Kunde noch Konig”, sagt der
DSW-Geschéftsfiihrer. Das zeigt
sich in der hauseigenen Produktion.
- Sie versetzt den Aussteller in die
Lage, schnell und flexibel auf
Kundenbediirfnisse einzugehen.
Aufgrund der Zertifizierung nach
DIN EN IS0 9002:2000 erhalten die
Kunden laut Richter ,Sicherheit
und Zuverlassigkeit fir ihre Innova-
tionen", Ik
» DSW Elektronik GmbH,
www.dsw-elektronik.de,
Halle 6, Stand F16

leiter der Hannover-Messe. ,Die
Coiltechnica-Branche hat mit dem
Standort Hannover ihre Messehei-
mat gefunden.” Gemeinsam mit
den Ausstellern und Verbanden soll
die junge Leitmesse als fiihrende
europdische Messeplattform filr die
Fertigung von Spulen, Elektromo-
toren, Generatoren und Transform-
atoren etabliert werden. , Alle zie-
hen an einem Strang”, registriert
Pech, Partner der Messe ist die Platt-
form Zulieferindustrie im ZVEI. jk
P Coiltechnica,
www.hannovermesse.de/
coiltechnica, Halle 6




